SPECIFIKACE

Model B0O6030
Prameér brusného talife ..........ccoooeiiiiiiiie e 150 mm
Priimér brusného kotouce . ....150 mm
Pocet kmitl za minutu ....... ....4 000-10 000
Frekvence brusnych zdvih( ....8 000-20 000
Celkova délka ........ccccceeeennnne ....309 mm
L0121 a1 1T 110 <L TR 2,3 kg

Vzhledem k nasemu programu nepfretrzitého vyvoje a vyzkumu podléhaji specifikace uvedené v této pfirucce
zménam bez pfedchoziho upozornéni.

Poznamka: Specifikace se mohou v jednotlivych zemich lisit.
Napajeni
Naradi by mélo byt pfipojeno ke zdroji napajeni o stejném napéti, jaké je uvedeno na typovem

Stitku, pficemz se musi jednat o zdroj jednofazového stfidavého proudu. Je opatfeno dvojitou
izolaci podle Evropskych norem a muze tudiz byt napajeno i ze zasuvek bez zemniciho vodice.

Doporuceni pro zajisténi bezpecnosti
V zajmu vlastni bezpecnosti se, prosim, seznamte s pfilozenymi bezpe&nostnimi pokyny.
DALSI PRAVIDLA BEZPECNE PRACE
1. Drzte naradi pevné.
2. Neodchazejte od béziciho naradi. Uvadéjte je v ¢innost pouze tehdy, pokud je drzite v rukou.
3. Toto naradi neni vodotésné, a proto s nim neopracovavejte mokré plochy.
4. Pri brouSeni zajistéte dostatecné vétrani pracovisté.

TENTO NAVOD PECLIVE USCHOVEJTE.

NAVOD K OBSLUZE

Instalace nebo sejmuti brusného kotouce (obr. 1)

UPOZORNENI:
. Pred instalaci nebo snimanim brusného kotouce se vzdy ujistéte, Ze je bruska vypnuta a jeji
zastréka je vytazena ze zasuvky.
. Pouzivejte vzdy pouze brusné kotouce se systémem pfipevnéni pomoci suchych zipl. Nikdy
nepouzivejte brusné kotouce, které jsou citlivé na tlakové zatizeni.

Pred instalaci brusného kotouce nejprve odstrarite z brusného talife veSkeré necistoty nebo cizi
materialy. Poté pfipevnéte brusny kotou¢ k talifi za pouziti systému suchych zipd provedenych na
brusném kotoudi i na talifi. Pfitom peclivé nastavte polohu otvord v brusném kotouci tak, aby se
kryly s otvory v brusném talifi.

Chcete-li brusny kotou¢ sejmout z talife, jednoduse jej odtrhnéte od jeho okraje.

Instalace vaku na prach (obr. 2)

Vak na prach se na brusku nasazuje tak, aby Sipka s oznacenim ,UP“ (= nahoru), ktera je
zobrazena na prachové hubici, sméfovala nahoru.

Vyprazdiovani vaku na prach

Je-li vak na prach zhruba z poloviny naplnén, vypnéte brusku a vytahnéte jeji zastr€ku ze zasuvky.
PFidrzte brusku v poloze znazornéné na obr. 3, stisknéte tlacitko (viz Sipka na obr. 4) a soucasné
sejméte vak na prach z prachové trubice (obr. 3 + 4).

Po vyprazdnéni vaku na prach zasurite hac¢ek na prachové hubici do pravouhlého otvoru na jedné
strané ramecku vaku na prach, a ramecek vaku na prach pak zatlac¢te smérem nahoru, dokud jeho
protéjsi strana nezaklapne za tlacitko (obr. 5).

Predni rukojet’ (obr. 6)

Predni rukojet se na brusku instaluje tak, aby jeji vystupky zapadly do pfislusnych zarezu v predni
Casti brusky. Pfedni rukojet se pak zajisti utazenim Sroubu, ktery prochazi otvorem v rukojeti, za
pouziti Sroubovaku.

Vyména brusného taliie (obr. 7)

Firma Makita nabizi rozsahly sortiment volitelnych velmi mékkych brusnych talifli i standardné
provedenych mékkych brusnych talifi. VySroubovanim proti sméru hodinovych ruci¢ek pomoci
kli€e s vnéjsim Sestihranem odstrarite stfedovy Sroub, kterym je brusny talif upevnén k zakladné.
Po vyméné brusného talife tento Sroub opét bezpecné utahnéte otacenim ve sméru hodinovych
rucicek.

Zapnuti (obr. 8)

POZOR:

Pred pfipojenim brusky k zasuvce se vZdy pfesvédcCete, Ze tlaCitko vypinae provedené v podobé
spousté se spravné pohybuje a ze se po uvolnéni vraci do polohy ,VYPNUTO".

Abyste brusku uvedli v €innost, jednoduse stisknéte spoust. Uvolnénim spousté se bruska vypne.
Pfi trvalém provozu stisknéte spoust a poté jeji zajistovaci tlacitko. Je-li bruska takto zajisténa, je ji
mozno vypnout opé&tnym stisknutim spousté az na doraz a jejim naslednym uvolné&nim.

Otocny regulator rychlosti (obr. 8)

Pracovni rychlost brusky je mozno nastavovat plynule v rozmezi od 4 000 do 10 000 kmit za
minutu otacenim regulatoru rychlosti, ktery je opatfen ozna¢enim 1 az 5. Otacenim regulatoru ve
sméru Cislice 5 se rychlost zvySuje, otacenim ve sméru Cislice 1 se rychlost snizuje. Vztah mezi
Cislici nastavenou na oto¢ném regulatoru a druhem prace je znazornén na nize uvedeném
obrazku.
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Nastaveni oto€ného regulatoru
POZNAMKA:
VysSe uvedené schéma znazorriuje standardni pfipady pouZiti, které se za urcitych podminek
mohou lisit.

Postup pfi brouseni (obr. 9)
POZOR:

Nikdy brusku nezapinejte, je-li pravé ve styku s povrchem obrobku, ponévadz by mohlo dojit
k poranéni obsluhy.

Nikdy brusku neuvadéjte do chodu bez brusného kotouce. Mohli byste tim zpusobit zavazné
poskozeni brusného talife.

Nikdy na brusku neplsobte silou. Nadmérny tlak mdze snizit G¢innost brouseni, poskodit
brusny kotou¢ nebo zkratit Zivotnost naradi.

Zapnéte brusku a vyc¢kejte, dokud nedosahne piné rychlosti. Poté ji zlehka pfiloZte na povrch
obrobku. Pfi brouseni udrzujte zakladnu v jedné roviné s povrchem obrobku a na brusku plsobte
jen mirnym tlakem.

Postup pri lesténi
POZOR:

Pouzivejte pouze originalni pénové, plsténé nebo vinéné lestici kotouc¢e Makita (volitelné
pFisluenstvi).

Lesténi provadéjte vzdy pfi nizké rychlosti, aby se zamezilo nadmérnému zahfati pracovnich
ploch.

Nikdy na brusku nepuUsobte silou. Nadmérny tlak mGze snizit G¢innost lesténi a zpUsobit
pretizeni motoru, které mize mit za nasledek nespravnou funkci brusky.

Nanaseni vosku (obr. 10)

Pouzijte pénovy lestici kotoug€, ktery je soucasti volitelného prisluSenstvi. Vosk naneste na
pénovy lestici kotou¢ nebo na lestény povrch. Spustte brusku a vosk vyhladte.

POZNAMKA:

Nejprve navoskujte ¢ast povrchu, ktera neni napadné viditelna, abyste se presvédcili, ze
bruska povrch neposkrabe nebo nezplisobi nerovnomérné naneseni vosku.
Odstranovani vosku (obr. 11)

Pouzijte plstény lestici kotou¢, ktery je soucasti volitelného pfisluSenstvi. Spustte brusku
a vosk odstrarite.

Lesténi (obr. 12)

Pouzijte vinény lestici kotoug, ktery je soucasti volitelného pfisluSenstvi. Spustte brusku
a vinény lestici kotou¢ zlehka pfilozte na lestény povrch.
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Symboly

Pro oznaceni ruéniho elektrického naradi jsou pouzity nasledujici symboly. Je nezbytné, abyste se
pred pouzitim nafadi seznamili s jejich vyznamem.

E]E Predtéte si navod k pouziti

[B] Dvojita izolace

Vysvétlivky k obrazkim

1

DA WN

Brusny kotou¢ 7
Vak na prach 8
Prachova hubice 9
Tlacitko 10
Hacek 11
Sroubovak 12

Predni rukojet 13
Otvor v pfedni rukojeti 14
Zarezy 15
Sroub 16
Brusny talif 17

Kli¢ s vnéjsim Sestihranem 18

Otoc¢ny regulator rychlosti
Zaijistovaci tlagitko
Spoust

Pénovy lestici kotou¢
Plstény lestici kotou¢
VInény lestici kotou¢




UDRZBA

POZOR:
Pred zahajenim provadéni jakékoli €innosti potfebné k udrzbé brusky se vzdy ujistéte, ze je
bruska vypnuta a jeji zastrcka vytazena ze zasuvky.

Aby byla zachovana bezpecnost a spolehlivost vyrobku, mélo by byt provadéni jeho oprav,
udrzba a sefizovani svéfovano autorizovanym servisnim strediskiim firmy Makita.

PRISLUSENSTVi

POZOR:
Pro pouziti s naradim Makita uvedenym v této pfirucce jsou doporuceny nasledujici
soucasti prislusenstvi a pridavna zarizeni. Pouziti jakéhokoli jiného pfislusenstvi nebo
pfidavného zafizeni mize vést ke vzniku nebezpecéi poranéni osob. Soucasti prislusenstvi
nebo pfidavna zafizeni je tfeba pouzivat vyhradné pfedepsanym zptisobem a k uéelu, ke
kterému jsou uréeny.

Zrnitost Pouziti
28 hruby
Brusny kotou¢ se suchymi zipy 80 tredni
(s pfeddérovanymi otvory) 120 stredn!
180
240 jemny
400

Pénovy lestici kotou¢ se suchymi zipy

Plstény lestici kotou¢ se suchymi zipy

VInény lestici kotou€ se suchymi zipy

Brusny talif 150 (velmi mékky, mékky)

Brusné platno 150 — 100, 200, 800 pro jemné brou$eni

Kli¢ s vnéjSim Sestihranem




PROHLASENi O SHODE S PREDPISY A NORMAMI EVROPSKEHO SPOLECENSTVi

Nize podepsany Yasuhiko Kanzaki, zmocnény spolecnosti Makita Corporation, 3-11-8, Sumiyoshi-
Cho, Anjo, Aichi, 446 Japonsko, timto prohladuje, Ze tento vyrobek

BO6030, sériova vyroba

vyrobeny spole¢nosti Makita Corporation v Japonsku je podle smérnic Rady 73/23/EEC,
89/336/EEC a 98/37/EEC v souladu s nasledujicimi normami nebo normalizaénimi dokumenty:

HD 400, EN50144, EN55014, EN61000*

*od 1. ledna 2001
Yasuhiko Kanzaki
feditel

Hluénost a vibrace modelu BO6030
Typicka hladina akustického tlaku vazena podle kfivky A €ini 74 dB (A).
Béhem provozu mlze hladina hluku prekro¢it hodnotu 85 dB (A).
Pouzivejte ochranu sluchu.

Typickéa vazena efektivni hodnota zrychleni nepfesahuje 2,5 m/s?.

Makita Corporation
Anjo, Aichi Japan
Made in Japan

V/71:11,dh iy

Excentricka bruska
BO6030

Navod k obsluze






