'II! ,! A!! ! !l!

Razovy utahovak

6904 VH
6905 H
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DrZte nafadi pevné a nasadte nastrcny kli¢ na
$roub nebo matici. Zapnéte stroj a po pfislusnou
dobu utahujte.

POZNAMKA:

« Nafadi drzte ve sméru pfimo na Sroub nebo
matici bez pouZiti nadmérného tlaku.

+ Nadméry kroutici moment utahovani mlZze
Sroub nebo matici poskodit. Pfed zapocetim
prace provedte vzdy zkousku a ovérte si pfi-
sluSnou rychlost a dobu utahovani pro kon-
krétni Sroub nebo matici.

Kroutici moment utahovani je ovlivnén Sirokou
Skalou Ciniteld veetné nasledujicich. Po utazeni si
vZzdy zkontrolujte kroutici moment momentovym
klicem.

1. Napéti
Pokles napéti zpdsobi snizeni krouticho momentu
utahovani.

2. Nastrény kli¢

« pouZiti nespravné velikosti nastr¢ného klice
zplisobi sniZeni kroutictho momentu utahovani.

- opotfebovany nastrény kli¢ (opotfebovani Ses-
tihranu nebo na ¢tyrhranném konci) zpdsobi
snizeni krouticiho momentu utahovani.

3. Sroub

« prestoze koeficient krouticiho momentu a tfida
Sroubu jsou stejné, pfislusny kroutici moment
utahovani se bude lisit podle priméru Sroubu.

« prestoze jsou priiméry Sroubll stejné, pfislusny
kroutici moment utahovani se bude liSit podle
koeficientu kroutictho momentu, tfidy Sroubu
a délky Sroubu.

4.

PouZiti univerzalnich kloubovych spojek nebo
prodluZovacich kust ponékud snizuje utahovaci
silu elektrického momentového klice. Vyrovnejte
to delsi dobou utahovani.

5.
Typ materiall, které je tfeba utahovat, a zpdsob
drzeni nafadi ovlivni kroutici moment.

Zasroubovani sroub (obr. 6)

Pouze pro 6904VH

Pfi 3roubovani 3roubl namontujte nastavcovy
adaptér (volitelné pfisluSenstvi) na und3eci Ctyi-
hran a vloZte Sroubovaci nastavec (volitelné
prislusenstvi) do nastavcového adaptéru. Umistéte
$pici Sroubovaciho nastavce do hlavy Sroubu
a na naradi zatlacte. Stroj pomalu spustte a potom
postupné zvySujte otacky. Pustte spoust, jakmile
je Sroub dplné zasroubovan.

POZNAMKA:

« PouZivejte nejvhodnéjsi velikost Sroubovaciho
nastavce pro velikost Sroubu, ktery chcete
pouZit.

« Nafadi drzte pfimo smérem ke $roubu, jinak se
Sroub a /nebo hrot mohou poskodit.

« KdyZ $roubujete Srouby do dfeva, pfedem navr-
tejte vodici otvory, abyste Sroubovani usnadnili
a zabranili Stipani dila. Vodici otvory by mély
byt nepatrné mensi, neZ je prdmér Sroubd.

Udrzba

POZOR:
VZdy se ujistéte, Ze stroj je vypnut a odpojen ze
sité, neZ na stroji budete provadét jakoukoliv
adrzbu.

Pro udrZovani bezpecnosti a spolehlivosti vyrobku
opravy, Udrzba nebo sefizovani musi byt prova-
dény u autorizovaného servisniho stfediska firmy
Makita.
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Vysvétlivky k obrazkim
@ O-krouzek
@ Nastreny klic

@ Spoust spinace
® Smér otaceni doprava

@ Spinac zpétného chodu
Packa zmény otacek

® Kolik ® Smér otaceni doleva

SPECIFIKACE

Model 6904VH 6905H
Pracovni vykony

Standardni Srouby ... M10 -M16 M12 —M20

Srouby s vysokou pevnosti ... M10 —M12 M12 - M16

Srouby dodfeva ... @ 6x100 mm -

Samozavrtné Srouby . 6,0 mm -

Undseci Ctyfhran ... 12,7 mm 12,7 mm

PoCet razl ... Vysoké: 0 — 3 000 (min™) 2 600 (min™)
...................................................... Nizké: 0 —2 500 (min™)

Volnobézné otacky (ot./min.) ... Vysoké: 0 — 2 400 2 200
............................................................... Nizké: 0—2 100

Kroutici moment utahovani ... Vysoky: 200Nm 300 Nm
....................................................................... _Nizky: 150Nm

Celkova délka ... 265 mm 275 mm

Cistd hmotnost .. 1,8 kg 2,3 kg

« Z divodu stale pokracujiciho vyzkumného a vy-
vojového programu tyto specifikace podIéhaji
zménam bez predchoziho upozoméni.

« Pozndmka: specifikace se mohou pro jednotlivé
zemé [isit.

Tyto symboly znamenaji:
||_!__!J| Prectéte si ndvod k pouZiti

El Dvojitd izolace

DALSi BEZPECNOSTNI
PRAVIDLA PRO NARADI

1. Pouzivejte ochranu sluchu.

2. Pfed montazi prekontrolujte nastrény kli¢,
zda neni opotrebovan, praskly nebo
poskozeny

3. Drzte naradi pevné.

4. Vidy zachovavejte pevny postoj. Vzdy se
ujistéte, Ze pod Vami nikdo neni, jestlize

BEZPECNOSTNi POKYNY pquiivéte naradi na vysoko polozenych

mistech.

Pro svou vlastni bezpecnost si prosim prectéte pfi- 5. Spravny kroutici moment utahovani se

loZené bezpecnostni pokyny. mizZe lisit v zavislosti na druhu nebo veli-

kosti Sroubu. Zkontrolujte si kroutici mo-
ment pomoci momentového klice.

Napajeni

Naradi musi byt pfipojeno pouze k napajecimu
zdroji o stejném napéti, jaké je vyznaceno na vy-
robnim Stitku, a méZe fungovat pouze pfi napajeni
jednofazovym stfidavym proudem. Néradi je v sou-
ladu s evropskou normou dvojité izolovano,
a proto je mozné ho zapojovat do zasuvek bez
uzemnovaciho vodice.



6. Kdyz Sroubujete do zdi, podlah nebo kde-
koliv, kde muZete narazit na ,Zivé" elek-
trické vedeni, nedotykejte se Zadné kovové
€asti naradi! Drzte nafadi pouze za izolo-
vané plochy urcené k uchopeni, abyste
zabranili elektrickému urazu, pokud byste
zasroubovali do ,Zivého" vodice.

Dodrzujte tyto poknyny.

NAVOD K OBSLUZE

Volba spravného nastréného klice

Na $rouby a matice vZdy pouZivejte spravnou
velikost nastréného klice. Nastrény kli¢ nespravné
velikosti vede k nepfesnému a zkreslenému krou-
ticimu momentu pfi utahovani a/nebo poskozeni
Sroubu ¢i matice.

Montdz nebo demontaz nastréného klice (obr. 1)
POZOR:

VZdy se ujistéte, Ze stroj je vypnut a odpojen od
zdroje, neZ instalujete nebo sejmete nastrény klic.

Vyjméte o-krouzek z drazky nastr¢ného klice a vy-
tahnéte zajistovaci kolik. KIi¢ nastréte na unaseci
Ctythran vietene tak, aby otvor v nastréném klici
byl slicovan s otvorem v unasecim ctyrhranu.
Prostrcte zajistovaci kolik otvorem v klici a Ctyfhra-
nu. Vratte o-krouzek do pivodni polohy v drazce
nastréného klice a zajistéte kolikem. PYi snimani
nastréného klice postupujte v opacném poradi.

Obsluha spinace (obr. 2)

POZOR:

NeZ zapnete stroj do sité, vzdy si zkontrolujte, Ze
spoust spinace fadné zapina a vraci se do polohy
,OFF" (vypnuto), kdy? ji uvolnite.

Pro 6904VH

Pro spusténi stroje jednoduse stisknéte spoust.
Otacky stroje se zvySuji zvySujicim se tlakem
na spoust. Pro zastaveni stroje spoust uvolnéte.

Pro 6905H
Pro spusténi stroje jednoduse stisknéte spoust. Pro
zastaveni stroje spoust uvolnéte.

Obsluha spinace zpétného chodu

Pro 6904VH (obr. 3)

Tento stroj ma spina¢ zpétného chodu pro zménu
sméru otaceni. Stisknéte horni stranu (FWD —
stranu) spinace pro otaceni doprava, nebo dolni
Cast (REV — stranu) spinace pro otaceni doleva.

Pro 6905H (obr. 4)

Tento stroj ma spinac zpétného chodu pro zménu
sméru otaceni. Stisknéte pravou stranu (F stranu)
spinace pro otaceni doprava, nebo levou stranu
(R stranu) spinace pro otaceni doleva.

POZOR:

« Pred pouZitim si vZdy zkontrolujte smér otaceni.

« Spina¢ zpétného chodu pouZivejte pouze tehdy,
kdyZ se vieteno UpIné zastavi. Zména sméru
otaceni pred tim, nez se vfeteno zastavi, miize
stroj poskodit.

Zména otacek (obr. 5)

Pouze pro 6904VH

Posurite packu zmény otacek ke strané H (dolni
strana) pro vy3$i otacky, nebo ke strané L (horni
strana) pro nizsi otacky.

Obsluha

Spravny kroutici moment utahovani se maze lisit
v zavislosti na druhu a velikosti Sroubu. Vztah
mezi krouticim momentem utahovani a dobou
utahovani je znazornén na nize uvedenych
obrézcich.

Pro 6904VH
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