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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model

JS3201

Max. kapacita fezani Ocel az do 400 N/mm?

3,2mm (10 ga)

Ocel az do 600 N/mm?

2,5mm (13 ga)

Ocel az do 800 N/mm?

1,5 mm (17 ga)

Hlinik az do 200 N/mm? 4,0 mm (9 ga)
Min. polomér fezani 50 mm
Pocet zdvih za minutu (min™) 1600
Celkova délka 213 mm
Hmotnost netto 3,4 kg
Trida bezpecnosti =

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro riizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti
Nastroj je uréen k fezani ocelovych plechid a nerezo-
vych ocelovych plechi.

Napajeni

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim §titku, a maze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a miize byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-8:

Hladina akustického tlaku (L,s): 81 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 92 dB (A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkusebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéznému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

A VAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteénosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v iivahu vSechny éasti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
urcena podle normy EN62841-2-8:

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (a, y): 17,0 m/s®

Nejistota (K): 1,5 m/s®

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zkusebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedbéznému posouzeni
miry expozice vibracim.

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute€nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatifeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v ivahu v8echny €asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohladeni ES o shodé je obsazeno v Priloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

A VAROVANI: Prettéte si vechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynu
mU0ze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

BEZPECNOSTNI UPOZORNENI K
NUZKAM NA PLECH

Drzte nastroj pevné.

Zpracovavany dil peclivé uchytte.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

Hrany dilu a jeho trisky jsou ostré. Noste ruka-

vice. Doporucéujeme také pouzivat obuv se
silnou podrazkou, aby nedoslo ke zranéni.

5. Nepokladejte nastroj na trisky z dilu. V opac-
ném pfipadé muze dojit k poSkozeni nastroje a
problémim.

6. Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.

7. Dbejte, abyste vzdy méli pevhou oporu nohou.
Pracujete-li ve vyskach, dbejte, aby pod vami
nikdo nebyl.

8. Bezprostiedné po ukonéeni prace se nedoty-
kejte kotouée ani dilu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

9. Vyvarujte se prefezani elektrickych vodicu.
Mohlo by dojit k vaznému arazu elektrickym
proudem.

10. Neprovozujte nastroj zbyteéné bez zatizeni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodl-
nost nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany
na zakladé opakovaného pouzivani) vedly
k zanedbani dodrzovani bezpeénostnich
pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE POUZiVANI nebo nedodr-
zeni bezpeénostnich pravidel uvedenych
v tomto navodu k obsluze mize zpulsobit
vazné zranéni.

N =

POPIS FUNKCE

A UPOZORNENI:

. Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vZdy pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZeny ze zasuvky.

Zapinani
» Obr.1: 1. Spinac 2. Blokovaci tlacitko

AUPOZORNENi:

. Pred pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

. Spinac¢ Ize zablokovat v poloze zapnuto.
Pracovnikovi se tak usnadnuje prace prova-
déna po delsi dobu. Zajistite-li nastroj v poloze
zapnuto, postupujte se zvySenou opatrnosti a
neustale nastroj pevné drzte.

Chcete-li nastroj spustit, sta¢i stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepfetrzité, stisknéte spoust’ a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy, stisk-
néte spoust naplno a pak ji pustte.

Povolena stfizna tloust’ka

» Obr.2: 1. Méfici drazky pro nerezovou ocel: 2,5 mm
(3/32") 2. Méfici drazky pro mékkou ocel: 3,2
mm (1/8")

Drazka na tfmenu slouzi jako tloustkomeér pfi stfihani
plechu z mékké nebo nerezové oceli. Pokud material
pasuje do drazky, Ize jej stfihat.

Tloustka stfihanych materiald zavisi na typu (pev-
nosti) mateialu. Maximaini stfizna tloustka pro riizné
mateiraly je uvedena v tabulce nize. Pokud se pokusite
stfihat materialy s vétsi neZ uvedenou tloustkou, dojde
k poruse nastroje a/nebo potencialnimu poranéni.
Dodrzujte tloustky uvedené v tabulce.

Max. kapacita rfezani mm ga
Ocel az do 400 N/mm? 3,2 10
Ocel az do 600 N/mm? 2,5 13
Ocel az do 800 N/mm? 1,5 17
Hlinik az do 200 N/mm? 4,0 9
MONTAZ
AUPOZORNENI:

. NeZ za&nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se piedtim presvédcéte, Ze je
vypnuty a vytaZeny ze zasuvky.
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Kontrola nozu

Pfed pouzitim nastroje zkontrolujte opotifebeni noz(.
Tupé a opotiebené noze vedou k nekvalitnimu stfihani
a zkracuiji zivotnost nastroje.

Zivotnost noz{ zavisi na stfihanych materialech a na
nastavené rozteci nozl. NGz stfiha zhruba pfiblizné 500
m meékké oceli o tloustce 3,2 mm pomoci jednoho bfitu
(celkem 2 000 m pro Ctyfi bfity).

Otoceni a vyména nozu

Horni i dolni nz maji ka kazdé strané (predni a zadni)

Ctyfi brity. Jakmile se bfit ztupi, oto¢te horni i dolni niiz o

90°. Nastavi se tak nové brity.

Jakmile se ztupi v§ech osm bfitl horniho a dolniho

noze, vymeérfite oba noZe za nové. Pfi kazdém otoCeni

nebo vyméneé nozl postupujte nasledovné.

» Obr.3: 1.Imbusovy kli¢ 2. Dolni niz 3. Zajistovaci
Sroub horniho noze 4. Horni ndz

Dodanym imbusovym kli¢em demontujte Srouby uchy-

cujici noZe a poté noZe otocte nebo vyménte.

» Obr.4: 1. Utahnout 2. Zajistovaci Sroub horniho
noze 3. Horni ndz

Nainstalujte horni n(iz a imbusovym kli¢em utahnéte
zajistovaci Sroub horniho noze. Béhem utahovani na
horni niiz tlacte.

» Obr.5: 1. Drzak listu 2. Zajistovaci Sroub horniho
noze 3. Horni ndiz 4. Neni povolena zadna
vile

Po uchyceni horniho nozZe se ujistéte, Ze mezi hornim

nozem a zkosenym povrchem drzaku noze nezlstava

Zadna mezera.

» Obr.6: 1. Aretac¢ni Sroub dolniho noze 2. Dolni niiz
3. Horni ndz

Poté namontujte dolni nGz podobné jako horni n{iz.
Soucasné upravte vzdalenost mezi hornim a dolnim
nozem. Pfi tomto sefizovani musi byt horni ntz v
poloze dole.
» Obr.7: 1. Aretacni Sroub dolniho noze

2. Sestihranna matice 3. Ukazatel tloustky

Nejdfive zpoloviny dotahnéte zajiStovaci roub dolniho
nozZe a poté vlozte tloustkomér odpovidajici pozado-
vané rozte€i. Tloustku stfihani Ize odecitat na tloust-
koméru. Pouzijte kombinace uvedené v tabulce nize.
Sefizujte polohovaci Sroub dolniho noze na tfmenu,
dokud neni vzdalenost takova, aby se tloustkomér
pohyboval pouze s urcitymi obtizemi. Poté pevné
dotahnéte zajistovaci Sroub dolniho noze. Nakonec
utédhnéte Sestihrannou matici zajist'ujici polohovaci
Sroub dolniho noze.

Kombinace tloustkomeéru

Tloustka materialu | 2,3 mm (14 ga.) | 25mm (13 ga.) | 3,2 mm (10 ga.)

Kombinace ukazatelt

tloustky 1.0+15

1,0+1,5 1,5+2,0
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PRACE

A UPOZORNENI:

. PFi stfihani umistéte nlzky na zpracovavany
obrobek vzdy tak, aby byl odstfihavany material
po pravé strané obsluhy.

. Pfi praci drzte naradi pevné jednou rukou za
hlavni drzadlo.

Uchyceni materialu

» Obr.8: 1. Upinaci pfipravek

Stfihané materialy je nutno uchytit k pracovnimu stolu
pomoci upinacich pfipravk.

Zpusob strihani
> Obr.9

Hladsi fezy ziskate, pokud nastroj pfi posunovani sklo-
pite mirné dozadu.

Maximalni Sirka rezu
» Obr.10: 1. Ryska Fezani

Dodrzujte stanovenou maximalni ifku fezu (A): Pfipad
pfi délce 1 800 mm.

Mékka ocel (tloustka) 3,2 mm Méné nez 2,3 mm
Max. Sitka fezani (A) 90 mm Bez omezeni
Nerezova ocel (tloustka) 2,5 mm Méné nez 2,0 mm
Max. Sitka fezani (A) 70 mm Bez omezeni

Nejmensi polomeér stfihani

Nejmensi polomér stiihani je 50 mm pfi stfihani mékké
oceli o tloustce 2,3 mm.

UDRZBA
A UPOZORNENI:

. NezZ zalnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouZivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol &i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Nastroj a vétraci otvory je nutno udrZovat v Cistoté.
Vétraci otvory nastroje Cistéte pravideln& nebo kdykoliv
dojde k jejich zablokovani.

CESKY



Vyména uhliku
» Obr.11: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfe-
bené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky musi byt
Cisté a musi volné zapadat do svych drzakud. Oba uhliky
je tfeba vyménovat sou¢asné. Pouzivejte vyhradné
stejné uhliky.

» Obr.12: 1. Sroubovak 2. Vigko drzaku uhliku

Pomoci $roubovaku odsroubujte vicka uhlikl. Vyjmeéte
opotiebené uhliky, vloZzte nové a zasroubujte vicka
nazpét.

Kvuli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba &i sefi-
zovani provadény autorizovanymi servisnimi stfedisky
firmy Makita a s pouzitim nahradnich dilli Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

MA\UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporucujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouZiti jiného pfislusenstvi
¢i nastavcll mize hrozit nebezpedi zranéni
osob. Pfislusenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

Potfebujete-li blizsi informace ohledné tohoto pfislusen-
stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Noze

. Imbusovy kli¢

. Tloustkomér
POZNAMKA:

. Nékteré poloZzky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pfibalené prislusenstvi se mize v rliznych
zemich lisit.
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